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睿达声明

声明一：

睿达科技具有本产品的专利版权和知识产权.

未经睿达科技授权，不得直接或者间接地复制、制造、加工、使用本产品及其相关部分。

否则睿达科技将依法追究相关的法律责任。

声明二：

深圳市睿达科技有限公司保留在不事先通知的情况下，修改本手册中的产品和产品规格

等文件的权力，但睿达科技定期的发布有关更新内容供用户查阅。

声明三：

睿达科技不承担以下直接的或间接的责任：

 用户使用本手册或本产品不当

 用户没有遵循相关的安全操作规程

 自然力造成的损失



危险！

本控制器的应用中牵涉到激光、旋转或者直线运动机械机构，虽然控制器中

已经具有一些保护机制以及状态反馈机制供用户使用，但仍然存在一定的危

险性，由于用户使用不当造成的损失，睿达科技不承担相关责任！
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前言

技术支持

您可以通过以下途径获得我们的技术支持和售后服务：

电子邮件： support@rd-acs.com
电话： (0755)26982287
发函至：深圳市南山区登良中路天安南油工业区 5座 1B

手册用途

本手册为 VisionCut视觉激光切割系统使用说明书，指导客户进行视觉切割系统装备的
集成以及使用。

适用对象

本手册适用于对自动化控制系统有一定的基础，了解激光特性的电气工程师或者系统集

成工程师。

手册内容

本手册的内容分两部分，第一部分是激光切割系统的电气信号说明，第二部分是系统控

制软件操作说明

使用说明

睿达科技具有在不通知客户的情况下修改本手册的权利。

相关文件

mailto:support@rd-acs.com
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第一篇

电气手册
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第一章 概述

系统简介

VisionCut视觉切割控制系统为睿达科技专门针对具有 Mark点标识的材料进行自动加工而开发的切
割系统。它基于睿达科技先进的运动 RDC3020G控制板卡，该板卡基于 DSP+FPGA架构，具有优良的运
动控制性能和激光控制性能。系统采用 PCI接口，借助于工业控制计算机强大的运算能力。VisionCut可
以很好的满足激光切割行业的要求。

该系统具有 CO2激光器、大功率的 YAG激光器和光纤激光器的接口。具有限位开关输入、原点开关
以及伺服报警、激光保护功能。可以控制步进电机和伺服系统。

由该系统构成的视觉激光切割系统组成示意图如下图 1-1所示。详细的电气连接图如图 1-2所示。

图 1-1 视觉激光切割系统示意图
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第二章 安装和使用

2.1 产品清单

收到产品后，用户应仔细的核对产品包装的信息是否和订购的产品型号一致，如果不一致，请不要

打开包装，并与睿达科技销售部门联系。如果型号相符，用户可以打开包装，打开包装后，由于控制器的

电路板上有很多静电敏感的器件，为了防止静电造成的危害，请佩戴好静电手套，然后仔细的检查板卡有

无损坏，如果有损坏，请与睿达科技联系。

请妥善的保管好通用运动控制卡的包装，以便在返修的时候用原包装返回睿达科技，避免损坏。

通用运动控制器产品清单：

配套部件名称 数量 备注

PCI视觉切割控制系统切割卡 1 主卡

RDV3020G-PCI-ACC2端子板 1
工业相机 130w 1
镜头 8mm 1
相机 USB连接线(5m) 1
相机安装组件架 1
RDV3020G-PCI-ACC1扩展转接板 1 `
RDV3020G-CON68连接电缆线 1
LED环形照明（白灯） 1 特殊应用红灯。

亮度调节器（带连接线） 1
驱动板 1
转接耐折电缆 1
KF3.81插座 16p 4
KF3.81插座 3p 1
DB25公头-焊线(含外壳) 4
DB9公头焊线(含外壳) 1
跳线帽 3
挡片（长方形） 1
配套光盘 CD 1 (1)PCI卡驱动程序

(2)软件操作说明书
(3)应用软件

危险！

为了防止静电损害运动控制器，请在接触控制器电路或插拔控制器之前触摸有效接地金

属物体以释放身体所携带的静电荷。
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2.2 RDC3020G-PCI控制器的外形结构

RDC3020G-PCI控制器的外形结构如图 2-1所示：

图 2-1 RDC3020G-PCI外形图

表 2-1 拨码开关 SWT1默认状态

编号 状态

1 OFF

2 OFF

3 OFF

4 OFF

5 OFF

6 OFF

J2为外部扩展控制接口。

J1为高速 IO输出接口，

JP101为扩展功能

JP13为扩展功能

JP14为扩展功能

JP15为扩展功能

JJP16为扩展功能
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JP17为扩展编码器输入接口

JP11,JP12,JP20 为高速 IO输出选择端子

和 RDC3020G-PCI控制器配套的扩展端子板外形结构如图 2-2所示：

图 2-2：RDC3020G-PCI扩展板结构图

各个端子的功能定义如下表 2-2所示。

表 2-2 端子定义表

端子引脚 信号定义

CN0 和主卡的连接端子

CN2 电机轴接口

CN3 电机轴接口

CN4 电机轴接口

CN5 电机轴接口

CN7 模拟量输入接口

CN8 扩展高速 IO 输出

CN9 通用 IO 输出

CN10 通用 IO 输出

CN11 专用 IO 输入

CN12 通用 IO 输入

CN1 电源接口
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2.3 系统安装与应用步骤

请按照以下安装步骤建立控制系统。

步骤 1：将运动控制器插入计算机

1. 关断计算机电源，确保已经拔掉交流输入的插头。

2. 佩戴好防静电手套

3. 打开计算机机箱，将通用运动控制器可靠地插入主板的 PCI 槽。

4. 拧紧其上的固定螺丝。

5. 打开 PC 电源，启动计算机，此时如果板卡左上角指示灯闪烁，表示通用运动控制器工作正

常

6. 此时关闭计算机，断开电源

7. 连接其它控制设备到通用运动控制卡，如激光器，电机等

8. 再次打开 PC 电源，系统可正常工作

步骤 2：联接运动控制卡和电机控制扩展板

把控制卡插入计算机 PCI插槽中后。需要连接端子板，取出 68引脚的连接电缆，一端
连接到端子板上的 SCSI接口上，另外一端连接到板卡上的扩展口上。该扩展口通过扁平电
缆转接出来。

另外，取一个 24V/3A 的开关电源，给端子板供电。24+接端子板的 OVCC 端子，24V 地

连接到端子板的 OGND，端子板的 PGND 接大地。连接完成后，给 24V 开关电源上电，此时端

子板上的两个指示灯亮，一个指示灯指示的 24V 电源，一个指示灯指示的是端子板内部的+5V

电源，如果这两个灯都不亮或者 有一个不亮，则说明端子板故障，请与睿达科技的技术服

务人员联系。

步骤 3：驱动程序安装
经过步骤 2后，可以打开电脑，安装 PCI板卡的驱动程序。
板卡仅适用于Windows XP系统，如果是其它的操作系统，请与睿达科技技术支持联系。
1．WINDOW操作系统启动后，系统会自动地检测到 PCI的设备，并提示安装驱动
选择“从列表或指定位置安装”选项，点击“下一步”。

2．在该页面下，选择“在这些位置上搜索最佳驱动程序”，并选择“在搜索中包含这个
位置”，点击“浏览”，进入文件选择界面。

危险！

为了防止静电损害运动控制器，请在接触控制器电路或插拔控制器之前触摸有效接地金

属物体以释放身体所携带的静电荷。
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3．将包含有产品驱动程序的光盘放入光驱。

4．利用“浏览”选择“光驱：\driver\win xp”下相应操作系统的目录。
5．跟随“添加硬件向导”点击“下一步”，直到完成。

6．此时查看计算机系统的设备属性里，会有一个“RDDriver”的新设备。点击左侧“+”，
显示“RuiDaTech RD400SCAN Ver 1.0”。

步骤 4：RDC3020G-PCI控制卡运行测试
首先观测控制卡的指示灯是否正常闪动，如果不闪，则说明出现了故障，请与睿达科技联

系。其次确认已经正确安装了 PCI卡的驱动程序，则接下来要进行板卡和 PCI的通讯测试。
用户可以打开 VisionCut系统软件，如果软件成功打开，则说明 PCI卡驱动安装正确，可

以正常工作，如果软件打开出错，提示”板卡打开失败”，则表示 PCI卡的驱动没有成功安装。

步骤 5：连接 X、Y轴电机

端子板上提供 4路 DB15接口的电机控制信号，这些信号包括电机控制信号、报警输入信号、
伺服使能信号、和伺服复位信号以及编码器输入信号。表 2-3为详细的电机控制信号的说明。

板卡提供电机控制信号以差分方式输出，电气示意图如下图 2-3所示。伺服报警输入和伺服
使能输出以光电隔离的方式输出，电气示意图如图 2-4，2-5所示。详细的电机连接图请参
考附录 1。

 电机控制输出信号

图 2-3 脉冲差分输出信号示意图

图 2-4 伺服报警信号输入示意图
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图 2-5 伺服使能和伺服复位输出信号示意图

表 2-3 CN2~CN5信号定义

引脚 信号 说明 引脚 信号 说明

PIN1 OGND 外部电源地 PIN14 OVCC 外部电源

PIN2 ALM 伺服报警输入 PIN15 CLR 伺服复位信号输出

PIN3 SON 伺服使能输出 PIN16 NC 悬空

PIN4 A0- 编码器 A 负相输入 PIN17 A0+ 编码器 A 正相输入

PIN5 B0- 编码器 B 负相输入 PIN18 B0+ 编码器 B 正相输入

PIN6 C0- 编码器 C 负相输入 PIN19 C0+ 编码器 C 正相输入

PIN7 +5V 内部+5V 输出 PIN20 GND 内部参考地

PIN8 Vout 伺服速度指令输出 PIN21 GND 内部参考地

PIN9 DIR+ 方向信号正相输出 PIN22 DIR- 方向信号反相输出

PIN10 AGND 伺服速度输出参考地 PIN23 PULSE+ 脉冲信号正相输出

PIN11 PULSE- 脉冲信号反相输出 PIN24 GND 内部参考第

PIN12 NC 悬空 PIN25 NC 悬空

PIN13 GND 内部参考地

步骤 6：连接 X、Y轴电机专用控制信号

XY轴电机的专用控制信号主要包括：限位信号输入、原点信号输入。如果连接的是伺服
系统，则还要连接伺服使能输出信号，伺服报警输入信号。

本系统中所有的原点信号、限位信号都采用光电隔离。示意图如图 2-8所示。

专用输入采用光电隔离输入，示意图如下。
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图 2-6 专用信号输入示意图

表 2-8 CN11专用 IO输入定义

引脚 信号 说明 引脚 信号 说明

PIN1 HOME0 第 1 轴原点开关信

号输入

PIN9 LMT2+ 第 3 轴 正限位开关

信号输入

PIN2 HOME1 第 2 轴原点开关信

号输入

PIN10 LMT2- 第 3 轴 负限位开关

信号输入

PIN3 HOME2 第 3 轴原点开关信

号输入

PIN11 LMT3+ 第 4 轴 正限位开关

信号输入

PIN4 HOME3 第 4 轴原点开关信

号输入

PIN12 LMT3- 第 4 轴 负限位开关

信号输入

PIN5 LMT0+ 第 1 轴正限位开关

信号输入

PIN13 OVCC 外部电源输出

PIN6 LMT0- 第 1 轴负限位开关

信号输入

PIN14 OVCC 外部电源输出

PIN7 LMT1+ 第 2 轴正限位开关

信号输入

PIN15 OGND 外部电源地

PIN8 LMT1- 第 2 轴负限位开关

信号输入

PIN16 OGND 外部电源地
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步骤 7：激光器的连接

表 2-9 J1信号说明

引脚 信号

PIN1 VCC +5V 电源输出

PIN2 PWM1 第一路 PWM 输出

PIN3 DA2 第二路模拟量信号输出

PIN4 START 外部启动输入

PIN5 GND 参考地

PIN6 LASERON 激光开关信号

PIN7 PWM2 第二路 PWM 输出

PIN8 DA1 第一路模拟量信号输出

PIN9 STOP 外部停止信号输入

图 2-7 激光器连接示意图

图 2-8 激光器跳线示意图
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表 2-10输出信号极性选择
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第二篇

软件操作手册
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１７

第一章软件安装
双击光盘附带的系统软件安装文件 VisionCutSetup.exe，即可进行系统软件的安装。双击安装文

件后，弹出如下对话框，按“next”

弹出安装位置选择对话框，用户可修改安装路径，也可以默认界面显示的安装路径。
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１８

点击 next。弹出是否建立快捷方式对话框。

选择下 next。弹出是否创建桌面图标。
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１９

点击 next安装后，弹出安装信息对话框，确认后，点击”Install”进行安装。

安装完成过程中会弹出提示是否更新摄像头驱动。
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２０

如果点击 YES,安装程序将更新摄像头驱动。如果点击 NO将不会更新摄像头驱动程序。
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